
Adjustable Angle 
Check Valve
Mod. 55 B

Article No. DN 1 DN 2 A B C
092210 1”  BSP Female 1” BSP Female 220 50 50

092215 1”1/4 BSP Female 1”1/4 BSP Female 220 50 50

092220 1”1/2 BSP Female 1”1/2 BSP Female 235 53 53

092225 2” BSP Female 2” BSP Female 265 70 70

DIMENSIONS

CHARACTERISTICS
Housing Brass
Thread BSP ISO 228-1
O-ring seal Viton
Spring Stainless steel
Max.working temperature - 40 ° +90 ° C
Max.working pressure 10 PN
Pressure relief valve 1,5 bar

Ridart S.r.l. - Via Adua, 17 | 21045 Gazzada Schianno (Varese) - ITALY | commerciale@ridart.it

EX II2G

APPLICATION
The valve is designed to prevent siphoning of liquid from an aboveground tank to the suction pipe 
installed at a lower level. 

The valve is also provided with a pressure relief valve which opens at around 1,5 bar in case of pressure 
rising in the pipeline. 

Once the valve installed and adjusted, the cap on top of the valve can be sealed.



Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

ControllatoDisegnato

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Scala

1 : 1Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Codice/Disegno n°

Materiale Codice grezzo

Ø20
Ø39

Ø6

smusso 2x2

Ø31

31.5x14W
Ø34
Ø35

Ø35

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Smussi non quotati

Firma

Data

S.R.L.

Titolo

ControllatoDisegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

1 : 1
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø40
ESAGONO 38

Ø2

Ø9X0.75
Ø6

092215-1

OTTONE

OTTONE

092215-6

guarnizione otturatore 092215-8 
VITON sp. 1.5

seeger di bloccaggio guarn.  ...........

1 : 1

092215-2
Codice/Disegno n°

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Firma

Titolo

Codice grezzo

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Disegnato

Data

Smussi non quotati

Controllato

Materiale

Scala

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Ø25

FILO Ø1.8

1 : 1
UNI EN 22768-m-1Firma

Titolo

S.R.L.
 VALVOLINA PER BY PASS .100-.350 Bar da 
1"1/4 - 1''1/2 - 2'' 

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

Data

Disegnato

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø3

ES.11

Ø9x0.75

Ø7.8

OR 102 VITON

SFERA Ø3.8

Ø4.6

FILO MOLLA Ø0.5 
11 SPIRE

092215-4

OTTONE

1" 1/4

Smussi non quotati

Data

Firma

S.R.L.

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2
Titolo

Disegnato Controllato

UNI EN 22768-m-1

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø53.5 x 1.75

FUSIONE GIA ESISTENTE

Titolo Codice/Disegno n°
BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

S.R.L.

Ø15

Ø32.5

Ø26

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Ø20

Ø36.5

Ø37.5

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

ESAGONO 43

FILETT. A CAMPIONE

Ø32.5

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger  G7-BL e rondella di bloccaggio Ø6x24

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Disegnato

Data

Firma

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Ø6

Ø2

Ø44
Ø20

smusso 1x1

Ø6

guarnizione VITON sp. 2
cod. 08606-W6 

Ø9X0.75

Ø25

FILO Ø1.9

or 3118 VITON
29.82x2.62

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Scala

1 : 1

OTTONE
Materiale Codice grezzo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 1" 1/2

ScalaControllatoDisegnato Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Smussi non quotati Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Materiale Codice grezzo

FUSIONE GIA ESISTENTE

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger e rondella di bloccaggio guarn.  ...........

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

smusso 1x1

guarnizione VITON sp. 2

FILO Ø3.1

10 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 2" COMUNE A TUTTI

Ø2

Ø8

Ø35

Ø60

092215-5

Ø6

Ø9X0.75

Ø15

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Ø16

Ø26

Ø16.2

Ø44

Ø43

Ø41
Ø39

S.R.L.

Controllato

Smussi non quotati

Data

Firma

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

UNI EN 22768-m-1

Materiale

092215-3
Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Codice grezzo

Ø31.5

Ø20.5x1.5

Ø34x14W

Ø47x16(passo 1.582)

Ø55

Ø40

Ø46  ES. 41

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

OR 29.82-2.62     
3118  VITON

Ø30.5

sez. A-A

B

B

Ø36.5

Ø20

Ø32.5

Ø19       17
Ø20

22x1.5

Ø26

Ø15

or 3118 VITON
29.82x2.62

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Materiale

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo Codice/Disegno n°

Codice grezzo
OTTONE

Scala

1 : 1

SOLO PER STAMPO 
NUOVO

OR 28X4
NBR

Ø37

Ø55.5

Ø64

Ø20.5x1.5

Ø39x14 W

Ø42.5
Ø49 ES.44

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

II 2 G
ATEX

x

1" 4
1

sez. B-B

VISTA

Ø46 ES.41

Disegnato

Smussi non quotati

S.R.L.

Data

Firma
1 : 128-3-12 Grado di precisione medio

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/4
Titolo

092215-5
Codice/Disegno n°

FUSIONE GREZZA

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Materiale

Ø31

Ø49

Ø55

Codice grezzo

Scala

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

S.R.L.

Firma

Data

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Ø18

Ø40.5

Ø49 x ES.44

Ø36

Ø58

Ø64

FUSIONE GREZZA

Scheda tecn. di lavoraz. n°

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

S.R.L.

Smussi non quotati

Firma

Data

ControllatoDisegnato

Codice/Disegno n°

OTTONE
Materiale

1 : 1
Scala

Codice grezzo

(Ø44.7)Ø45

Ø67.5

Ø82

OR 28X4
Ø20.5x1.5

Ø39x14W

Ø53

Ø64 x ES.59

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

Controllato

S.R.L.

Firma

Smussi non quotati

Data

Disegnato

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"
Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø32.5

Ø32.5

Ø33

Ø34.5

Ø44

Ø69.5

Ø82

Ø42

Ø18

Ø41

Ø34.5

Ø64 x ES. 59

Ø53

Ø28

Ø18

Ø36

Ø40

15

1"1/4 gas

Ø6.1

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             CORPO

092215-1-SF

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             MOLLA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             VITONE

092215-3-SA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           VITE  TARATURA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           TAPPO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
         OTTURATORE

ELASTOPAL

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
        GUARN. CORPO/VITONE

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma UNI EN 22768-m-1

Materiale

094620-4
Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Codice grezzo

SPESSORE 1

45x16W passo 1.587
(placc. 14 W)

024420  COLLARINO

fare taglio x cacciavite

Ø30.5

Ø20

Ø24

RA 15 BL
Ø20

Ø19       17

22x1.5

Ø15

Ø8

S.R.L.

DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO
les informations peuvent etre modifiées a tout moment sans préavis

VALVOLA BY-PASS REGOLABILE
CLAPET ANTISIPHON REGLABLE

TABELLA DIMENSIONALE  -   table de dimensions

CORPO IN OTTONE - corps en laiton GUARNIZIONE IN VITON (FKM)- joint en viton
CARATTERISTICHE  -  carateristiques

MOLLA ACCIAIO INOX - ressort acier inox

CODICE         DN1 (in)     DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 

55 BFIG.

  092210          1" GF       1" GF
  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF
  092225          2" GF       2" GF

H = cm 150 H = cm 200 H = cm 250
H = cm 350

H = cm 300

55B

R  = ATTACCO RAPIDO
raccord rapide

SIMBOLOGIA - symbologie
M  = MASCHIO - male
F  = FEMMINA - femelle

G  = FILETTO GAS - filet BSP
 ISO 228  CILINDRICO
 ISO 228  cylindrique

CS = CASSONI cassoni
ISO965 P5 60°     ISO 228  CONICO

     ISO 228  conique
GC = FILETTO GAS - filet BSP

max level

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

CON VALVOLA DI CONTROPRESSIONE - avec valve de contre pression      PN 10       -40° +90°

Ref. S Ref. F

220     50       50    44.5     37      26      19      10
220     50       50    44.5     37      26      19      10
235     53       53     42       29      23      17     7.5
265     70       70     40       32      24      16     7.5

3.5

3

2.5

2

1.5

DIAGRAMMA DI INSTALLAZIONE 
installation diagram - tableau d'installation - einstelldiagramm

1"1/4
1"

1.5

1"1/2
2

2.5

3

3.5

2"

1.5

2

2.5

3

3.5

10                    19                     26                   37                  44.5

7.5                   17                    23                    29                    42

7.5                  10                     24                    32                    40

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

S.R.L.

H

D

 ISO 228  cylindrical
 ISO 228  CILINDRICO

G  = FILETTO GAS - gas thread

      DN1 (in)    DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 
ABMESSUNGEN  -   dimensions

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF

F  = FEMMINA - female
M  = MASCHIO - male
SIMBOLOGIA-symbology

  092225          2" GF       2" GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF

S.R.L.

quick connection
R  = ATTACCO RAPIDO

  092210          1" GF       1" GF
220     50       50    44.5     37      26      19      10

265     70       70     40       32      24      16     7.5
235     53       53     42       29      23      17     7.5

ISO965 P5 60°
CS = CASSONI cassoniGC = FILETTO GAS - gas thread

     ISO 228  conical
     ISO 228  CONICO        PER ANTINCENDIO

fire-proof connections
UN = FILETTO - UNI 804 - thread

220     50       50    44.5     37      26      19      10

H = cm 250H = cm 150 H = cm 200 H = cm 300 H = cm 350

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

55B

max level

Ref. S

Ref. 55 B

- pour régler le clapet, retirez le capot el laiton et visser (pour augmenter la force) ou dévisser jusqu'à atteindre le valeur H;

- La valeur "D" correspond à la mesure utile pour l'overture du clapet à une pression determinée, qui est bien mis en évidence 

- après le réglage repositionner le capot et s'assurer de l'intégrité du joint torique d'étanchéité.

  inférieure de chaque figure F, ainsi que sur l'illustration S qui représente le réservoir et le distributeur;
  par les rainures sur la tige de réglage. Ces rainures sont rapportées à une hauteure H précise, représentée sur la partie 

- Le clapet sort de l'usine avec un pré-réglage usuel : le réglage définitif doit etre effectué après le positionnement;
- Le clapet est installé au point le plus haut de la cuve, normalement sur le plateau trou d'homme;
INSTALLATION ET REGLAGE

- La valvola esce dalla fabbrica con una regolazione casuale: la regolazione finale deve essere eseguita dopo averla posizionata;
- Il valore D del disegno corrisponde alla misura necessaria affinche' la valvola si apra ad un determinato valore di pressione
  che, per semplicita', viene evidenziato tramite scanalature presenti sul perno di regolazione. Dette scanalature sono associate

- Dopo aver regolato la pressione, riposizionare il cappuccio assicurandosi circa l'integrita' della guarnizione di tenuta o-ring.

- Per regolare la valvola, togliere il cappuccio in ottone ed avvitare (per aumentare la forza), oppure svitare la vite tarata
  ad una precisa altezza H riportata in calce ad ogni figura F oltre che sull'illustrazione S che rappresenta il serbatoio e l'erogatore;

  fino a raggiungere il valore H desiderato;

INSTALLAZIONE e REGOLAZIONE
- La valvola viene installata nel punto piu' alto del serbatoio,  solitamente sul passo d'uomo;

TECHNISCE DATEN - TECHNICAL DATA
ARMATUR MESSING - BRASS BODY    FLACHDICHTUNG - VITON (FKM) - VITON SEAL  DRUCHFEDER EDELSTAHL - INOX SPRING  
WITH BACKPRESSURE VALVE        BETRIEBSDRUCK PN 10 - WORKING PRESSURE PN 10          Temp.: -40° + 90°C

ECKRÜCKSCHLAGVENTIL 
ADJUSTABLE ANGLE CHECK VALVE 

RA 15 BL

EINBAU UND JUSTIERUNG:
- Der Einbau erfolgt am höchsten Punkt des Tanks, normalerweise auf dem Domdeckel.
- Das Ventil wird im Werk zufällig eingestellt: die endgültige Einstellung muss nach dessen Montage erfolgen. 
- Das Wert "D" der Zeichnung entspricht der nötigen Größe, so dass das Ventil sich bei einem bestimmten Druckwert öffnet
   zur Vereinfachung, ist es mitten in den Nuten an der Spindel sichtbar. Die genannte Nuten sind  mit der genauen Höhe  "H" 
   der Zeichnung F sowie mit dem Diagramm S (siehe unten) verbunden. 
- Um das Ventil einzustellen, ist der Schutzhaube  zu entfernen und zu schrauben (so erhöht sich die Kraft), oder ist die kalibrierte
   Schraube zu lösen, so dass das erforderliche Wert "H"  erreicht wird.     
- Nach der Druckregelung stellen Sie den Schutzhaube wieder ein und beachten Sie die Integrität der O-Ring Flachdichtung.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT:
- The valve is installed at the highest point of the tank, normally on the manhole cover.
- The valve is set up in the factory with random parameters: the final adjustment is to be made after its fixing
- The value "D" of the diagram F corresponds to the measure requested to open  the valve at certain valvue of the pressure 
   that, to make it easy, is marked  with grooves on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S
   that shows the  tank and the dispenser.      
- In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to obtain the needed value H.
- After adjustment of the pressure, fix the cap again taking into consideration the integrity of the O-ring seal 

Ø34

Ø6

M6

OR 2-29 VITON
37.82x1.78

fare taglio x cacciavite

fare taglio x cacciavite

Ø8.2

Ø52

Ø67.5x14 fil.

Ø57

Ø48

Ø44 14

2'' gas

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

Controllato

S.R.L.

Data

Firma

Smussi non quotati

Disegnato

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1
2 - 2''

Titolo

1 : 1

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Scala

FILETT. A CAMPIONE
Ø39
Ø41

ESAGONO 43

Ø32.5

Ø37.5

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 1'' 1/2

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 2''

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Ø42

UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Disegnato

S.R.L.

Firma

Data

Titolo

Controllato Scala

1 : 1

Codice/Disegno n°

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale Codice grezzo
OTTONE

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

RA 15 BL
RA 15 BL

1" 1/2 2" 

BY-PASS 1" 1/4

ACCIAIO PER MOLLE

spessore 2
mater. NILON

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

UGUALE A QUELLA DEL TAPPO VALVOLA INCLINATA 1"1/2

smusso 0.5x45°

Ref.F

•	 The valve is installed at the highest 
point of the tank, normally on the 
manhole cover.

•	 The valve is set up in the factory 
with random parameters: the final 
adjustment should be made after 
installation.

•	 The value “D” of the diagram 
F corresponds to the measure 
required to open the valve at a certain pressure value that, to make it easy, is marked with grooves 
on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S that shows the tank 
and the dispenser.

•	 In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to 
obtain the needed value H.

•	 After adjustment of the pressure value, fix the cap again not before have checked the integrity of 
the O-ring seal.

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

ControllatoDisegnato

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Scala

1 : 1Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Codice/Disegno n°

Materiale Codice grezzo

Ø20
Ø39

Ø6

smusso 2x2

Ø31

31.5x14W
Ø34
Ø35

Ø35

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Smussi non quotati

Firma

Data

S.R.L.

Titolo

ControllatoDisegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

1 : 1
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø40
ESAGONO 38

Ø2

Ø9X0.75
Ø6

092215-1

OTTONE

OTTONE

092215-6

guarnizione otturatore 092215-8 
VITON sp. 1.5

seeger di bloccaggio guarn.  ...........

1 : 1

092215-2
Codice/Disegno n°

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Firma

Titolo

Codice grezzo

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Disegnato

Data

Smussi non quotati

Controllato

Materiale

Scala

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Ø25

FILO Ø1.8

1 : 1
UNI EN 22768-m-1Firma

Titolo

S.R.L.
 VALVOLINA PER BY PASS .100-.350 Bar da 
1"1/4 - 1''1/2 - 2'' 

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

Data

Disegnato

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø3

ES.11

Ø9x0.75

Ø7.8

OR 102 VITON

SFERA Ø3.8

Ø4.6

FILO MOLLA Ø0.5 
11 SPIRE

092215-4

OTTONE

1" 1/4

Smussi non quotati

Data

Firma

S.R.L.

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2
Titolo

Disegnato Controllato

UNI EN 22768-m-1

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø53.5 x 1.75

FUSIONE GIA ESISTENTE

Titolo Codice/Disegno n°
BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

S.R.L.

Ø15

Ø32.5

Ø26

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Ø20

Ø36.5

Ø37.5

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

ESAGONO 43

FILETT. A CAMPIONE

Ø32.5

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger  G7-BL e rondella di bloccaggio Ø6x24

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Disegnato

Data

Firma

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Ø6

Ø2

Ø44
Ø20

smusso 1x1

Ø6

guarnizione VITON sp. 2
cod. 08606-W6 

Ø9X0.75

Ø25

FILO Ø1.9

or 3118 VITON
29.82x2.62

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Scala

1 : 1

OTTONE
Materiale Codice grezzo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 1" 1/2

ScalaControllatoDisegnato Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Smussi non quotati Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Materiale Codice grezzo

FUSIONE GIA ESISTENTE

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger e rondella di bloccaggio guarn.  ...........

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

smusso 1x1

guarnizione VITON sp. 2

FILO Ø3.1

10 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 2" COMUNE A TUTTI

Ø2

Ø8

Ø35

Ø60

092215-5

Ø6

Ø9X0.75

Ø15

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Ø16

Ø26

Ø16.2

Ø44

Ø43

Ø41
Ø39

S.R.L.

Controllato

Smussi non quotati

Data

Firma

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

UNI EN 22768-m-1

Materiale

092215-3
Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Codice grezzo

Ø31.5

Ø20.5x1.5

Ø34x14W

Ø47x16(passo 1.582)

Ø55

Ø40

Ø46  ES. 41

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

OR 29.82-2.62     
3118  VITON

Ø30.5

sez. A-A

B

B

Ø36.5

Ø20

Ø32.5

Ø19       17
Ø20

22x1.5

Ø26

Ø15

or 3118 VITON
29.82x2.62

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Materiale

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo Codice/Disegno n°

Codice grezzo
OTTONE

Scala

1 : 1

SOLO PER STAMPO 
NUOVO

OR 28X4
NBR

Ø37

Ø55.5

Ø64

Ø20.5x1.5

Ø39x14 W

Ø42.5
Ø49 ES.44

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

II 2 G
ATEX

x

1" 4
1

sez. B-B

VISTA

Ø46 ES.41

Disegnato

Smussi non quotati

S.R.L.

Data

Firma
1 : 128-3-12 Grado di precisione medio

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/4
Titolo

092215-5
Codice/Disegno n°

FUSIONE GREZZA

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Materiale

Ø31
Ø49

Ø55

Codice grezzo

Scala

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

S.R.L.

Firma

Data

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Ø18

Ø40.5

Ø49 x ES.44

Ø36

Ø58

Ø64

FUSIONE GREZZA

Scheda tecn. di lavoraz. n°

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

S.R.L.

Smussi non quotati

Firma

Data

ControllatoDisegnato

Codice/Disegno n°

OTTONE
Materiale

1 : 1
Scala

Codice grezzo

(Ø44.7)Ø45

Ø67.5

Ø82

OR 28X4
Ø20.5x1.5

Ø39x14W

Ø53

Ø64 x ES.59

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

Controllato

S.R.L.

Firma

Smussi non quotati

Data

Disegnato

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"
Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø32.5

Ø32.5

Ø33

Ø34.5

Ø44

Ø69.5

Ø82

Ø42

Ø18

Ø41

Ø34.5

Ø64 x ES. 59

Ø53

Ø28

Ø18
Ø36
Ø40

15

1"1/4 gas

Ø6.1

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             CORPO

092215-1-SF

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             MOLLA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             VITONE

092215-3-SA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           VITE  TARATURA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           TAPPO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
         OTTURATORE

ELASTOPAL

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
        GUARN. CORPO/VITONE

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma UNI EN 22768-m-1

Materiale

094620-4
Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Codice grezzo

SPESSORE 1

45x16W passo 1.587
(placc. 14 W)

024420  COLLARINO

fare taglio x cacciavite

Ø30.5

Ø20

Ø24

RA 15 BL
Ø20

Ø19       17

22x1.5

Ø15

Ø8

S.R.L.

DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO
les informations peuvent etre modifiées a tout moment sans préavis

VALVOLA BY-PASS REGOLABILE
CLAPET ANTISIPHON REGLABLE

TABELLA DIMENSIONALE  -   table de dimensions

CORPO IN OTTONE - corps en laiton GUARNIZIONE IN VITON (FKM)- joint en viton
CARATTERISTICHE  -  carateristiques

MOLLA ACCIAIO INOX - ressort acier inox

CODICE         DN1 (in)     DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 

55 BFIG.

  092210          1" GF       1" GF
  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF
  092225          2" GF       2" GF

H = cm 150 H = cm 200 H = cm 250
H = cm 350

H = cm 300

55B

R  = ATTACCO RAPIDO
raccord rapide

SIMBOLOGIA - symbologie
M  = MASCHIO - male
F  = FEMMINA - femelle

G  = FILETTO GAS - filet BSP
 ISO 228  CILINDRICO
 ISO 228  cylindrique

CS = CASSONI cassoni
ISO965 P5 60°     ISO 228  CONICO

     ISO 228  conique
GC = FILETTO GAS - filet BSP

max level

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

CON VALVOLA DI CONTROPRESSIONE - avec valve de contre pression      PN 10       -40° +90°

Ref. S Ref. F

220     50       50    44.5     37      26      19      10
220     50       50    44.5     37      26      19      10
235     53       53     42       29      23      17     7.5
265     70       70     40       32      24      16     7.5

3.5

3

2.5

2

1.5

DIAGRAMMA DI INSTALLAZIONE 
installation diagram - tableau d'installation - einstelldiagramm

1"1/4
1"

1.5

1"1/2
2

2.5

3

3.5

2"

1.5

2

2.5

3

3.5

10                    19                     26                   37                  44.5

7.5                   17                    23                    29                    42

7.5                  10                     24                    32                    40

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

S.R.L.

H

D

 ISO 228  cylindrical
 ISO 228  CILINDRICO

G  = FILETTO GAS - gas thread

      DN1 (in)    DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 
ABMESSUNGEN  -   dimensions

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF

F  = FEMMINA - female
M  = MASCHIO - male
SIMBOLOGIA-symbology

  092225          2" GF       2" GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF

S.R.L.

quick connection
R  = ATTACCO RAPIDO

  092210          1" GF       1" GF
220     50       50    44.5     37      26      19      10

265     70       70     40       32      24      16     7.5
235     53       53     42       29      23      17     7.5

ISO965 P5 60°
CS = CASSONI cassoniGC = FILETTO GAS - gas thread

     ISO 228  conical
     ISO 228  CONICO        PER ANTINCENDIO

fire-proof connections
UN = FILETTO - UNI 804 - thread

220     50       50    44.5     37      26      19      10

H = cm 250H = cm 150 H = cm 200 H = cm 300 H = cm 350

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

55B

max level

Ref. F

Ref. 55 B

- pour régler le clapet, retirez le capot el laiton et visser (pour augmenter la force) ou dévisser jusqu'à atteindre le valeur H;

- La valeur "D" correspond à la mesure utile pour l'overture du clapet à une pression determinée, qui est bien mis en évidence 

- après le réglage repositionner le capot et s'assurer de l'intégrité du joint torique d'étanchéité.

  inférieure de chaque figure F, ainsi que sur l'illustration S qui représente le réservoir et le distributeur;
  par les rainures sur la tige de réglage. Ces rainures sont rapportées à une hauteure H précise, représentée sur la partie 

- Le clapet sort de l'usine avec un pré-réglage usuel : le réglage définitif doit etre effectué après le positionnement;
- Le clapet est installé au point le plus haut de la cuve, normalement sur le plateau trou d'homme;
INSTALLATION ET REGLAGE

- La valvola esce dalla fabbrica con una regolazione casuale: la regolazione finale deve essere eseguita dopo averla posizionata;
- Il valore D del disegno corrisponde alla misura necessaria affinche' la valvola si apra ad un determinato valore di pressione
  che, per semplicita', viene evidenziato tramite scanalature presenti sul perno di regolazione. Dette scanalature sono associate

- Dopo aver regolato la pressione, riposizionare il cappuccio assicurandosi circa l'integrita' della guarnizione di tenuta o-ring.

- Per regolare la valvola, togliere il cappuccio in ottone ed avvitare (per aumentare la forza), oppure svitare la vite tarata
  ad una precisa altezza H riportata in calce ad ogni figura F oltre che sull'illustrazione S che rappresenta il serbatoio e l'erogatore;

  fino a raggiungere il valore H desiderato;

INSTALLAZIONE e REGOLAZIONE
- La valvola viene installata nel punto piu' alto del serbatoio,  solitamente sul passo d'uomo;

TECHNISCE DATEN - TECHNICAL DATA
ARMATUR MESSING - BRASS BODY    FLACHDICHTUNG - VITON (FKM) - VITON SEAL  DRUCHFEDER EDELSTAHL - INOX SPRING  
WITH BACKPRESSURE VALVE        BETRIEBSDRUCK PN 10 - WORKING PRESSURE PN 10          Temp.: -40° + 90°C

ECKRÜCKSCHLAGVENTIL 
ADJUSTABLE ANGLE CHECK VALVE 

RA 15 BL

EINBAU UND JUSTIERUNG:
- Der Einbau erfolgt am höchsten Punkt des Tanks, normalerweise auf dem Domdeckel.
- Das Ventil wird im Werk zufällig eingestellt: die endgültige Einstellung muss nach dessen Montage erfolgen. 
- Das Wert "D" der Zeichnung entspricht der nötigen Größe, so dass das Ventil sich bei einem bestimmten Druckwert öffnet
   zur Vereinfachung, ist es mitten in den Nuten an der Spindel sichtbar. Die genannte Nuten sind  mit der genauen Höhe  "H" 
   der Zeichnung F sowie mit dem Diagramm S (siehe unten) verbunden. 
- Um das Ventil einzustellen, ist der Schutzhaube  zu entfernen und zu schrauben (so erhöht sich die Kraft), oder ist die kalibrierte
   Schraube zu lösen, so dass das erforderliche Wert "H"  erreicht wird.     
- Nach der Druckregelung stellen Sie den Schutzhaube wieder ein und beachten Sie die Integrität der O-Ring Flachdichtung.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT:
- The valve is installed at the highest point of the tank, normally on the manhole cover.
- The valve is set up in the factory with random parameters: the final adjustment is to be made after its fixing
- The value "D" of the diagram F corresponds to the measure requested to open  the valve at certain valvue of the pressure 
   that, to make it easy, is marked  with grooves on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S
   that shows the  tank and the dispenser.      
- In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to obtain the needed value H.
- After adjustment of the pressure, fix the cap again taking into consideration the integrity of the O-ring seal 

Ø34

Ø6

M6

OR 2-29 VITON
37.82x1.78

fare taglio x cacciavite

fare taglio x cacciavite

Ø8.2

Ø52

Ø67.5x14 fil.

Ø57

Ø48

Ø44 14

2'' gas

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

Controllato

S.R.L.

Data

Firma

Smussi non quotati

Disegnato

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"12 - 2''
Titolo

1 : 1

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Scala

FILETT. A CAMPIONE
Ø39
Ø41

ESAGONO 43

Ø32.5

Ø37.5

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 1'' 1/2

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 2''

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Ø42

UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Disegnato

S.R.L.

Firma

Data

Titolo

Controllato Scala

1 : 1

Codice/Disegno n°

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale Codice grezzo
OTTONE

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

RA 15 BL
RA 15 BL

1" 1/2 2" 

BY-PASS 1" 1/4

ACCIAIO PER MOLLE

spessore 2
mater. NILON

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

UGUALE A QUELLA DEL TAPPO VALVOLA INCLINATA 1"1/2

smusso 0.5x45°

INSTALLATION AND ADJUSTMENT Ref.S

REGULATION PARAMETERS
Article No. D1 D2 D3 D4 D5

092210 44.5 37 26 19 10

092215 44.5 37 26 19 10

092220 42 29 23 17 7.5

092225 40 32 24 16 7.5

INSTALLATION DIAGRAM

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

ControllatoDisegnato

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Scala

1 : 1Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Codice/Disegno n°

Materiale Codice grezzo

Ø20
Ø39

Ø6

smusso 2x2

Ø31

31.5x14W
Ø34
Ø35

Ø35

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Smussi non quotati

Firma

Data

S.R.L.

Titolo

ControllatoDisegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

1 : 1
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø40
ESAGONO 38

Ø2

Ø9X0.75
Ø6

092215-1

OTTONE

OTTONE

092215-6

guarnizione otturatore 092215-8 
VITON sp. 1.5

seeger di bloccaggio guarn.  ...........

1 : 1

092215-2
Codice/Disegno n°

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Firma

Titolo

Codice grezzo

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Disegnato
Data

Smussi non quotati

Controllato

Materiale

Scala

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Ø25

FILO Ø1.8

1 : 1
UNI EN 22768-m-1Firma

Titolo

S.R.L.
 VALVOLINA PER BY PASS .100-.350 Bar da 
1"1/4 - 1''1/2 - 2'' 

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

Data
Disegnato

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø3

ES.11

Ø9x0.75

Ø7.8

OR 102 VITON

SFERA Ø3.8

Ø4.6

FILO MOLLA Ø0.5 
11 SPIRE

092215-4

OTTONE

1" 1/4

Smussi non quotati

Data

Firma

S.R.L.

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2
Titolo

Disegnato Controllato

UNI EN 22768-m-1

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø53.5 x 1.75

FUSIONE GIA ESISTENTE

Titolo Codice/Disegno n°
BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

S.R.L.

Ø15

Ø32.5

Ø26

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Ø20

Ø36.5

Ø37.5

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

ESAGONO 43

FILETT. A CAMPIONE
Ø32.5

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger  G7-BL e rondella di bloccaggio Ø6x24

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Disegnato
Data

Firma

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Firma

S.R.L.

Titolo

Data
Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data
Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Ø6

Ø2

Ø44
Ø20

smusso 1x1

Ø6

guarnizione VITON sp. 2
cod. 08606-W6 

Ø9X0.75

Ø25

FILO Ø1.9

or 3118 VITON
29.82x2.62

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Scala

1 : 1

OTTONE
Materiale Codice grezzo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 1" 1/2

ScalaControllatoDisegnato Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Smussi non quotati Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Materiale Codice grezzo

FUSIONE GIA ESISTENTE

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger e rondella di bloccaggio guarn.  ...........

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Firma

S.R.L.

Titolo

Data
Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data
Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

smusso 1x1

guarnizione VITON sp. 2

FILO Ø3.1

10 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 2" COMUNE A TUTTI

Ø2

Ø8

Ø35

Ø60

092215-5

Ø6

Ø9X0.75

Ø15

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Ø16
Ø26

Ø16.2

Ø44

Ø43

Ø41
Ø39

S.R.L.

Controllato

Smussi non quotati

Data

Firma

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

UNI EN 22768-m-1

Materiale

092215-3
Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Codice grezzo

Ø31.5

Ø20.5x1.5

Ø34x14W

Ø47x16(passo 1.582)

Ø55

Ø40

Ø46  ES. 41

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

OR 29.82-2.62     
3118  VITON

Ø30.5

sez. A-A

B

B

Ø36.5

Ø20

Ø32.5

Ø19       17
Ø20

22x1.5

Ø26

Ø15

or 3118 VITON
29.82x2.62

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Materiale

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo Codice/Disegno n°

Codice grezzo
OTTONE

Scala

1 : 1

SOLO PER STAMPO 
NUOVO

OR 28X4
NBR

Ø37

Ø55.5

Ø64

Ø20.5x1.5
Ø39x14 W

Ø42.5
Ø49 ES.44

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

II 2 G
ATE X

x

1" 4
1

sez. B-B

VISTA

Ø46 ES.41

Disegnato

Smussi non quotati

S.R.L.

Data

Firma
1 : 128-3-12 Grado di precisione medio

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/4
Titolo

092215-5
Codice/Disegno n°

FUSIONE GREZZA

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Materiale

Ø31
Ø49
Ø55

Codice grezzo

Scala

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

S.R.L.

Firma

Data
Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Ø18

Ø40.5

Ø49 x ES.44

Ø36

Ø58

Ø64

FUSIONE GREZZA

Scheda tecn. di lavoraz. n°

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

S.R.L.

Smussi non quotati

Firma

Data

ControllatoDisegnato

Codice/Disegno n°

OTTONE
Materiale

1 : 1

Scala

Codice grezzo

(Ø44.7)Ø45

Ø67.5

Ø82

OR 28X4
Ø20.5x1.5

Ø39x14W

Ø53

Ø64 x ES.59

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

Controllato

S.R.L.

Firma

Smussi non quotati

Data
Disegnato

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"
Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø32.5

Ø32.5

Ø33

Ø34.5

Ø44

Ø69.5

Ø82

Ø42

Ø18

Ø41

Ø34.5

Ø64 x ES. 59
Ø53

Ø28

Ø18
Ø36
Ø40

15

1"1/4 gas

Ø6.1

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             CORPO

092215-1-SF

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             MOLLA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             VITONE

092215-3-SA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           VITE  TARATURA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           TAPPO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
         OTTURATORE

ELASTOPAL

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
        GUARN. CORPO/VITONE

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma UNI EN 22768-m-1

Materiale

094620-4
Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Codice grezzo

SPESSORE 1

45x16W passo 1.587
(placc. 14 W)

024420  COLLARINO

fare taglio x cacciavite

Ø30.5
Ø20

Ø24

RA 15 BL
Ø20

Ø19       17

22x1.5

Ø15

Ø8

S.R.L.

DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO
les informations peuvent etre modifiées a tout moment sans préavis

VALVOLA BY-PASS REGOLABILE
CLAPET ANTISIPHON REGLABLE

TABELLA DIMENSIONALE  -   table de dimensions

CORPO IN OTTONE - corps en laiton GUARNIZIONE IN VITON (FKM)- joint en viton
CARATTERISTICHE  -  carateristiques

MOLLA ACCIAIO INOX - ressort acier inox

CODICE         DN1 (in)     DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 

55 BFIG.

  092210          1" GF       1" GF
  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF
  092225          2" GF       2" GF

H = cm 150 H = cm 200 H = cm 250
H = cm 350

H = cm 300

55B

R  = ATTACCO RAPIDO
raccord rapide

SIMBOLOGIA - symbologie
M  = MASCHIO - male
F  = FEMMINA - femelle

G  = FILETTO GAS - filet BSP
 ISO 228  CILINDRICO
 ISO 228  cylindrique

CS = CASSONI cassoni
ISO965 P5 60°     ISO 228  CONICO

     ISO 228  conique
GC = FILETTO GAS - filet BSP

max level

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

CON VALVOLA DI CONTROPRESSIONE - avec valve de contre pression      PN 10       -40° +90°

Ref. S Ref. F

220     50       50    44.5     37      26      19      10
220     50       50    44.5     37      26      19      10
235     53       53     42       29      23      17     7.5
265     70       70     40       32      24      16     7.5

3.5

3

2.5

2

1.5

DIAGRAMMA DI INSTALLAZIONE 
installation diagram - tableau d'installation - einstelldiagramm

1.5

1"1/2
2

2.5

3

3.5

2"

1.5

2

2.5

3

3.5

10                    19                     26                   37                  44.5

7.5                   17                    23                    29                    42

7.5                  10                     24                    32                    40

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

S.R.L.

H

D

 ISO 228  cylindrical
 ISO 228  CILINDRICO

G  = FILETTO GAS - gas thread

      DN1 (in)    DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 
ABMESSUNGEN  -   dimensions

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF

F  = FEMMINA - female
M  = MASCHIO - male
SIMBOLOGIA-symbology

  092225          2" GF       2" GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF

S.R.L.

quick connection
R  = ATTACCO RAPIDO

  092210          1" GF       1" GF
220     50       50    44.5     37      26      19      10

265     70       70     40       32      24      16     7.5
235     53       53     42       29      23      17     7.5

ISO965 P5 60°
CS = CASSONI cassoniGC = FILETTO GAS - gas thread

     ISO 228  conical
     ISO 228  CONICO        PER ANTINCENDIO

fire-proof connections
UN = FILETTO - UNI 804 - thread

220     50       50    44.5     37      26      19      10

H = cm 250H = cm 150 H = cm 200 H = cm 300 H = cm 350

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

55B

max level

Ref. F

Ref. 55 B

- pour régler le clapet, retirez le capot el laiton et visser (pour augmenter la force) ou dévisser jusqu'à atteindre le valeur H;

- La valeur "D" correspond à la mesure utile pour l'overture du clapet à une pression determinée, qui est bien mis en évidence 

- après le réglage repositionner le capot et s'assurer de l'intégrité du joint torique d'étanchéité.

  inférieure de chaque figure F, ainsi que sur l'illustration S qui représente le réservoir et le distributeur;
  par les rainures sur la tige de réglage. Ces rainures sont rapportées à une hauteure H précise, représentée sur la partie 

- Le clapet sort de l'usine avec un pré-réglage usuel : le réglage définitif doit etre effectué après le positionnement;
- Le clapet est installé au point le plus haut de la cuve, normalement sur le plateau trou d'homme;
INSTALLATION ET REGLAGE

- La valvola esce dalla fabbrica con una regolazione casuale: la regolazione finale deve essere eseguita dopo averla posizionata;
- Il valore D del disegno corrisponde alla misura necessaria affinche' la valvola si apra ad un determinato valore di pressione
  che, per semplicita', viene evidenziato tramite scanalature presenti sul perno di regolazione. Dette scanalature sono associate

- Dopo aver regolato la pressione, riposizionare il cappuccio assicurandosi circa l'integrita' della guarnizione di tenuta o-ring.

- Per regolare la valvola, togliere il cappuccio in ottone ed avvitare (per aumentare la forza), oppure svitare la vite tarata
  ad una precisa altezza H riportata in calce ad ogni figura F oltre che sull'illustrazione S che rappresenta il serbatoio e l'erogatore;

  fino a raggiungere il valore H desiderato;

INSTALLAZIONE e REGOLAZIONE
- La valvola viene installata nel punto piu' alto del serbatoio,  solitamente sul passo d'uomo;

TECHNISCE DATEN - TECHNICAL DATA
ARMATUR MESSING - BRASS BODY    FLACHDICHTUNG - VITON (FKM) - VITON SEAL  DRUCHFEDER EDELSTAHL - INOX SPRING  
WITH BACKPRESSURE VALVE        BETRIEBSDRUCK PN 10 - WORKING PRESSURE PN 10          Temp.: -40° + 90°C

ECKRÜCKSCHLAGVENTIL 
ADJUSTABLE ANGLE CHECK VALVE 

RA 15 BL

EINBAU UND JUSTIERUNG:
- Der Einbau erfolgt am höchsten Punkt des Tanks, normalerweise auf dem Domdeckel.
- Das Ventil wird im Werk zufällig eingestellt: die endgültige Einstellung muss nach dessen Montage erfolgen. 
- Das Wert "D" der Zeichnung entspricht der nötigen Größe, so dass das Ventil sich bei einem bestimmten Druckwert öffnet
   zur Vereinfachung, ist es mitten in den Nuten an der Spindel sichtbar. Die genannte Nuten sind  mit der genauen Höhe  "H" 
   der Zeichnung F sowie mit dem Diagramm S (siehe unten) verbunden. 
- Um das Ventil einzustellen, ist der Schutzhaube  zu entfernen und zu schrauben (so erhöht sich die Kraft), oder ist die kalibrierte
   Schraube zu lösen, so dass das erforderliche Wert "H"  erreicht wird.     
- Nach der Druckregelung stellen Sie den Schutzhaube wieder ein und beachten Sie die Integrität der O-Ring Flachdichtung.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT:
- The valve is installed at the highest point of the tank, normally on the manhole cover.
- The valve is set up in the factory with random parameters: the final adjustment is to be made after its fixing
- The value "D" of the diagram F corresponds to the measure requested to open  the valve at certain valvue of the pressure 
   that, to make it easy, is marked  with grooves on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S
   that shows the  tank and the dispenser.      
- In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to obtain the needed value H.
- After adjustment of the pressure, fix the cap again taking into consideration the integrity of the O-ring seal 

Ø34

Ø6

M6

OR 2-29 VITON
37.82x1.78

fare taglio x cacciavite

fare taglio x cacciavite

Ø8.2

Ø52

Ø67.5x14 fil.

Ø57

Ø48

Ø44 14

2'' gas

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

Controllato

S.R.L.

Data

Firma

Smussi non quotati

Disegnato

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1
2 - 2''

Titolo

1 : 1

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Scala

FILETT. A CAMPIONE
Ø39
Ø41

ESAGONO 43

Ø32.5

Ø37.5

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 1'' 1/2

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 2''

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Ø42

UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Disegnato

S.R.L.

Firma

Data

Titolo

Controllato Scala

1 : 1

Codice/Disegno n°

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale Codice grezzo
OTTONE

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

RA 15 BL
RA 15 BL

1" 1/2 2" 

BY-PASS 1" 1/4

ACCIAIO PER MOLLE

spessore 2
mater. NILON

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

UGUALE A QUELLA DEL TAPPO VALVOLA INCLINATA 1"1/2

smusso 0.5x45°

1“
1” 1/4

1” 1/2

2“

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

ControllatoDisegnato

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Scala

1 : 1Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Codice/Disegno n°

Materiale Codice grezzo

Ø20
Ø39

Ø6

smusso 2x2

Ø31

31.5x14W
Ø34
Ø35

Ø35

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Smussi non quotati

Firma

Data

S.R.L.

Titolo

ControllatoDisegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

1 : 1
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø40
ESAGONO 38

Ø2

Ø9X0.75
Ø6

092215-1

OTTONE

OTTONE

092215-6

guarnizione otturatore 092215-8 
VITON sp. 1.5

seeger di bloccaggio guarn.  ...........

1 : 1

092215-2
Codice/Disegno n°

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Firma

Titolo

Codice grezzo

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Disegnato

Data

Smussi non quotati

Controllato

Materiale

Scala

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Ø25

FILO Ø1.8

1 : 1
UNI EN 22768-m-1Firma

Titolo

S.R.L.
 VALVOLINA PER BY PASS .100-.350 Bar da 
1"1/4 - 1''1/2 - 2'' 

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

Data
Disegnato

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø3

ES.11

Ø9x0.75

Ø7.8

OR 102 VITON

SFERA Ø3.8

Ø4.6

FILO MOLLA Ø0.5 
11 SPIRE

092215-4

OTTONE

1" 1/4

Smussi non quotati

Data

Firma

S.R.L.

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2
Titolo

Disegnato Controllato

UNI EN 22768-m-1

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø53.5 x 1.75

FUSIONE GIA ESISTENTE

Titolo Codice/Disegno n°
BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

S.R.L.

Ø15

Ø32.5

Ø26

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Ø20

Ø36.5

Ø37.5

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

ESAGONO 43

FILETT. A CAMPIONE

Ø32.5

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger  G7-BL e rondella di bloccaggio Ø6x24

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Disegnato

Data

Firma

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Ø6

Ø2

Ø44
Ø20

smusso 1x1

Ø6

guarnizione VITON sp. 2
cod. 08606-W6 

Ø9X0.75

Ø25

FILO Ø1.9

or 3118 VITON
29.82x2.62

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Scala

1 : 1

OTTONE
Materiale Codice grezzo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 1" 1/2

ScalaControllatoDisegnato Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Smussi non quotati Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Materiale Codice grezzo

FUSIONE GIA ESISTENTE

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger e rondella di bloccaggio guarn.  ...........

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

smusso 1x1

guarnizione VITON sp. 2

FILO Ø3.1

10 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 2" COMUNE A TUTTI

Ø2

Ø8

Ø35

Ø60

092215-5

Ø6

Ø9X0.75

Ø15

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Ø16

Ø26

Ø16.2

Ø44

Ø43

Ø41
Ø39

S.R.L.

Controllato

Smussi non quotati

Data

Firma

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

UNI EN 22768-m-1

Materiale

092215-3
Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Codice grezzo

Ø31.5

Ø20.5x1.5

Ø34x14W

Ø47x16(passo 1.582)

Ø55

Ø40

Ø46  ES. 41

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

OR 29.82-2.62     
3118  VITON

Ø30.5

sez. A-A

B

B

Ø36.5

Ø20

Ø32.5

Ø19       17
Ø20

22x1.5

Ø26

Ø15

or 3118 VITON
29.82x2.62

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Materiale

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo Codice/Disegno n°

Codice grezzo
OTTONE

Scala

1 : 1

SOLO PER STAMPO 
NUOVO

OR 28X4
NBR

Ø37

Ø55.5

Ø64

Ø20.5x1.5

Ø39x14 W

Ø42.5
Ø49 ES.44

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

II 2 G
ATEX

x

1" 4
1

sez. B-B

VISTA

Ø46 ES.41

Disegnato

Smussi non quotati

S.R.L.

Data

Firma
1 : 128-3-12 Grado di precisione medio

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/4
Titolo

092215-5
Codice/Disegno n°

FUSIONE GREZZA

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Materiale

Ø31
Ø49

Ø55

Codice grezzo

Scala

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

S.R.L.

Firma

Data
Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Ø18

Ø40.5

Ø49 x ES.44

Ø36

Ø58

Ø64

FUSIONE GREZZA

Scheda tecn. di lavoraz. n°

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

S.R.L.

Smussi non quotati

Firma

Data

ControllatoDisegnato

Codice/Disegno n°

OTTONE
Materiale

1 : 1

Scala

Codice grezzo

(Ø44.7)Ø45

Ø67.5

Ø82

OR 28X4
Ø20.5x1.5

Ø39x14W

Ø53

Ø64 x ES.59

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

Controllato

S.R.L.

Firma

Smussi non quotati

Data

Disegnato

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"
Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø32.5

Ø32.5

Ø33

Ø34.5

Ø44

Ø69.5

Ø82

Ø42

Ø18

Ø41

Ø34.5

Ø64 x ES. 59

Ø53

Ø28

Ø18

Ø36
Ø40

15

1"1/4 gas

Ø6.1

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             CORPO

092215-1-SF

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             MOLLA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             VITONE

092215-3-SA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           VITE  TARATURA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           TAPPO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
         OTTURATORE

ELASTOPAL

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
        GUARN. CORPO/VITONE

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma UNI EN 22768-m-1

Materiale

094620-4
Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Codice grezzo

SPESSORE 1

45x16W passo 1.587
(placc. 14 W)

024420  COLLARINO

fare taglio x cacciavite

Ø30.5

Ø20

Ø24

RA 15 BL
Ø20

Ø19       17

22x1.5

Ø15

Ø8

S.R.L.

DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO
les informations peuvent etre modifiées a tout moment sans préavis

VALVOLA BY-PASS REGOLABILE
CLAPET ANTISIPHON REGLABLE

TABELLA DIMENSIONALE  -   table de dimensions

CORPO IN OTTONE - corps en laiton GUARNIZIONE IN VITON (FKM)- joint en viton
CARATTERISTICHE  -  carateristiques

MOLLA ACCIAIO INOX - ressort acier inox

CODICE         DN1 (in)     DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 

55 BFIG.

  092210          1" GF       1" GF
  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF
  092225          2" GF       2" GF

H = cm 150 H = cm 200 H = cm 250
H = cm 350

H = cm 300

55B

R  = ATTACCO RAPIDO
raccord rapide

SIMBOLOGIA - symbologie
M  = MASCHIO - male
F  = FEMMINA - femelle

G  = FILETTO GAS - filet BSP
 ISO 228  CILINDRICO
 ISO 228  cylindrique

CS = CASSONI cassoni
ISO965 P5 60°     ISO 228  CONICO

     ISO 228  conique

GC = FILETTO GAS - filet BSP

max level

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

CON VALVOLA DI CONTROPRESSIONE - avec valve de contre pression      PN 10       -40° +90°

Ref. S Ref. F

220     50       50    44.5     37      26      19      10
220     50       50    44.5     37      26      19      10
235     53       53     42       29      23      17     7.5
265     70       70     40       32      24      16     7.5

3.5

3

2.5

2

1.5

DIAGRAMMA DI INSTALLAZIONE 
installation diagram - tableau d'installation - einstelldiagramm

1.5

2

2.5

3

3.5

2"

1.5

2

2.5

3

3.5

10                    19                     26                   37                  44.5

7.5                   17                    23                    29                    42

7.5                  10                     24                    32                    40

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

S.R.L.

H

D

 ISO 228  cylindrical
 ISO 228  CILINDRICO

G  = FILETTO GAS - gas thread

      DN1 (in)    DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 
ABMESSUNGEN  -   dimensions

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF

F  = FEMMINA - female
M  = MASCHIO - male
SIMBOLOGIA-symbology

  092225          2" GF       2" GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF

S.R.L.

quick connection
R  = ATTACCO RAPIDO

  092210          1" GF       1" GF
220     50       50    44.5     37      26      19      10

265     70       70     40       32      24      16     7.5
235     53       53     42       29      23      17     7.5

ISO965 P5 60°
CS = CASSONI cassoniGC = FILETTO GAS - gas thread

     ISO 228  conical
     ISO 228  CONICO        PER ANTINCENDIO

fire-proof connections
UN = FILETTO - UNI 804 - thread

220     50       50    44.5     37      26      19      10

H = cm 250H = cm 150 H = cm 200 H = cm 300 H = cm 350

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

55B

max level

Ref. F

Ref. 55 B

- pour régler le clapet, retirez le capot el laiton et visser (pour augmenter la force) ou dévisser jusqu'à atteindre le valeur H;

- La valeur "D" correspond à la mesure utile pour l'overture du clapet à une pression determinée, qui est bien mis en évidence 

- après le réglage repositionner le capot et s'assurer de l'intégrité du joint torique d'étanchéité.

  inférieure de chaque figure F, ainsi que sur l'illustration S qui représente le réservoir et le distributeur;
  par les rainures sur la tige de réglage. Ces rainures sont rapportées à une hauteure H précise, représentée sur la partie 

- Le clapet sort de l'usine avec un pré-réglage usuel : le réglage définitif doit etre effectué après le positionnement;
- Le clapet est installé au point le plus haut de la cuve, normalement sur le plateau trou d'homme;
INSTALLATION ET REGLAGE

- La valvola esce dalla fabbrica con una regolazione casuale: la regolazione finale deve essere eseguita dopo averla posizionata;
- Il valore D del disegno corrisponde alla misura necessaria affinche' la valvola si apra ad un determinato valore di pressione
  che, per semplicita', viene evidenziato tramite scanalature presenti sul perno di regolazione. Dette scanalature sono associate

- Dopo aver regolato la pressione, riposizionare il cappuccio assicurandosi circa l'integrita' della guarnizione di tenuta o-ring.

- Per regolare la valvola, togliere il cappuccio in ottone ed avvitare (per aumentare la forza), oppure svitare la vite tarata
  ad una precisa altezza H riportata in calce ad ogni figura F oltre che sull'illustrazione S che rappresenta il serbatoio e l'erogatore;

  fino a raggiungere il valore H desiderato;

INSTALLAZIONE e REGOLAZIONE
- La valvola viene installata nel punto piu' alto del serbatoio,  solitamente sul passo d'uomo;

TECHNISCE DATEN - TECHNICAL DATA
ARMATUR MESSING - BRASS BODY    FLACHDICHTUNG - VITON (FKM) - VITON SEAL  DRUCHFEDER EDELSTAHL - INOX SPRING  
WITH BACKPRESSURE VALVE        BETRIEBSDRUCK PN 10 - WORKING PRESSURE PN 10          Temp.: -40° + 90°C

ECKRÜCKSCHLAGVENTIL 
ADJUSTABLE ANGLE CHECK VALVE 

RA 15 BL

EINBAU UND JUSTIERUNG:
- Der Einbau erfolgt am höchsten Punkt des Tanks, normalerweise auf dem Domdeckel.
- Das Ventil wird im Werk zufällig eingestellt: die endgültige Einstellung muss nach dessen Montage erfolgen. 
- Das Wert "D" der Zeichnung entspricht der nötigen Größe, so dass das Ventil sich bei einem bestimmten Druckwert öffnet
   zur Vereinfachung, ist es mitten in den Nuten an der Spindel sichtbar. Die genannte Nuten sind  mit der genauen Höhe  "H" 
   der Zeichnung F sowie mit dem Diagramm S (siehe unten) verbunden. 
- Um das Ventil einzustellen, ist der Schutzhaube  zu entfernen und zu schrauben (so erhöht sich die Kraft), oder ist die kalibrierte
   Schraube zu lösen, so dass das erforderliche Wert "H"  erreicht wird.     
- Nach der Druckregelung stellen Sie den Schutzhaube wieder ein und beachten Sie die Integrität der O-Ring Flachdichtung.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT:
- The valve is installed at the highest point of the tank, normally on the manhole cover.
- The valve is set up in the factory with random parameters: the final adjustment is to be made after its fixing
- The value "D" of the diagram F corresponds to the measure requested to open  the valve at certain valvue of the pressure 
   that, to make it easy, is marked  with grooves on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S
   that shows the  tank and the dispenser.      
- In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to obtain the needed value H.
- After adjustment of the pressure, fix the cap again taking into consideration the integrity of the O-ring seal 

Ø34

Ø6

M6

OR 2-29 VITON
37.82x1.78

fare taglio x cacciavite

fare taglio x cacciavite

Ø8.2

Ø52

Ø67.5x14 fil.

Ø57

Ø48

Ø44 14

2'' gas

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

Controllato

S.R.L.

Data

Firma

Smussi non quotati

Disegnato

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"12 - 2''
Titolo

1 : 1

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Scala

FILETT. A CAMPIONE
Ø39
Ø41

ESAGONO 43

Ø32.5

Ø37.5

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 1'' 1/2

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 2''

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Ø42

UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Disegnato

S.R.L.

Firma

Data

Titolo

Controllato Scala

1 : 1

Codice/Disegno n°

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale Codice grezzo
OTTONE

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

RA 15 BL
RA 15 BL

1" 1/2 2" 

BY-PASS 1" 1/4

ACCIAIO PER MOLLE

spessore 2
mater. NILON

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

UGUALE A QUELLA DEL TAPPO VALVOLA INCLINATA 1"1/2

smusso 0.5x45°

1"1/2

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

ControllatoDisegnato

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Scala

1 : 1Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Codice/Disegno n°

Materiale Codice grezzo

Ø20
Ø39

Ø6

smusso 2x2

Ø31

31.5x14W
Ø34
Ø35

Ø35

Disegnato Controllato

Titolo

S.R.L.

Firma

Data
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale

Scala

Codice/Disegno n°

1 : 1

Codice grezzo

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

Smussi non quotati

Firma

Data

S.R.L.

Titolo

ControllatoDisegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

1 : 1

Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø40
ESAGONO 38

Ø2

Ø9X0.75
Ø6

092215-1

OTTONE

OTTONE

092215-6

guarnizione otturatore 092215-8 
VITON sp. 1.5

seeger di bloccaggio guarn.  ...........

1 : 1

092215-2
Codice/Disegno n°

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Firma

Titolo

Codice grezzo

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Disegnato

Data

Smussi non quotati

Controllato

Materiale

Scala

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Ø25

FILO Ø1.8

1 : 1
UNI EN 22768-m-1Firma

Titolo

S.R.L.
 VALVOLINA PER BY PASS .100-.350 Bar da 
1"1/4 - 1''1/2 - 2'' 

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

Data

Disegnato

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Scala

Codice/Disegno n°

Codice grezzo

Ø3

ES.11

Ø9x0.75

Ø7.8

OR 102 VITON

SFERA Ø3.8

Ø4.6

FILO MOLLA Ø0.5 
11 SPIRE

092215-4

OTTONE

1" 1/4

Smussi non quotati

Data

Firma

S.R.L.

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2
Titolo

Disegnato Controllato

UNI EN 22768-m-1

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø53.5 x 1.75

FUSIONE GIA ESISTENTE

Titolo Codice/Disegno n°
BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

S.R.L.

Ø15

Ø32.5

Ø26

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Ø20

Ø36.5

Ø37.5

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

ESAGONO 43

FILETT. A CAMPIONE

Ø32.5

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger  G7-BL e rondella di bloccaggio Ø6x24

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Disegnato

Data

Firma

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Ø6

Ø2

Ø44
Ø20

smusso 1x1

Ø6

guarnizione VITON sp. 2
cod. 08606-W6 

Ø9X0.75

Ø25

FILO Ø1.9

or 3118 VITON
29.82x2.62

13 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

Scala

1 : 1

OTTONE
Materiale Codice grezzo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 1" 1/2

ScalaControllatoDisegnato Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Data

Firma

Titolo

1 : 1

Codice/Disegno n°

Smussi non quotati Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Materiale Codice grezzo

FUSIONE GIA ESISTENTE

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio

seeger e rondella di bloccaggio guarn.  ...........

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Titolo

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

OTTONE
Scala

Materiale Codice grezzo

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"

Firma

S.R.L.

Titolo

Data

Disegnato

Smussi non quotati

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Codice/Disegno n°

1 : 1

ACCIAIO PER MOLLE
Scala

Materiale Codice grezzo

S.R.L.

Firma

Titolo

Smussi non quotati

Data

Disegnato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

smusso 1x1

guarnizione VITON sp. 2

FILO Ø3.1

10 SPIRE COMPRESA 
MOLATURA

1 : 1

Codice/Disegno n°

Materiale
OTTONE

Scala

Codice grezzo

BY-PASS 2" COMUNE A TUTTI

Ø2

Ø8

Ø35

Ø60

092215-5

Ø6

Ø9X0.75

Ø15

22x1.5

Ø20
Ø19       17

Ø16

Ø26

Ø16.2

Ø44

Ø43

Ø41
Ø39

S.R.L.

Controllato

Smussi non quotati

Data

Firma

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n°

UNI EN 22768-m-1

Materiale

092215-3
Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Codice grezzo

Ø31.5

Ø20.5x1.5

Ø34x14W

Ø47x16(passo 1.582)

Ø55

Ø40

Ø46  ES. 41

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

OR 29.82-2.62     
3118  VITON

Ø30.5

sez. A-A

B

B

Ø36.5

Ø20

Ø32.5

Ø19       17
Ø20

22x1.5

Ø26

Ø15

or 3118 VITON
29.82x2.62

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Materiale

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo Codice/Disegno n°

Codice grezzo
OTTONE

Scala

1 : 1

SOLO PER STAMPO 
NUOVO

OR 28X4
NBR

Ø37

Ø55.5

Ø64

Ø20.5x1.5

Ø39x14 W

Ø42.5
Ø49 ES.44

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

II 2 G
ATEX

x

1" 4
1

sez. B-B

VISTA

Ø46 ES.41

Disegnato

Smussi non quotati

S.R.L.

Data

Firma
1 : 128-3-12 Grado di precisione medio

UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/4
Titolo

092215-5
Codice/Disegno n°

FUSIONE GREZZA

OTTONE
Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Materiale

Ø31

Ø49

Ø55

Codice grezzo

Scala

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati

S.R.L.

Firma

Data

Disegnato

OTTONE

Grado di precisione medio

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1
Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

1 : 1
Scala

Ø18

Ø40.5

Ø49 x ES.44

Ø36

Ø58

Ø64

FUSIONE GREZZA

Scheda tecn. di lavoraz. n°

BY PASS .100-.350 Bar 2"

UNI EN 22768-m-1
Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

Titolo

S.R.L.

Smussi non quotati

Firma

Data

ControllatoDisegnato

Codice/Disegno n°

OTTONE
Materiale

1 : 1
Scala

Codice grezzo

(Ø44.7)Ø45

Ø67.5

Ø82

OR 28X4
Ø20.5x1.5

Ø39x14W

Ø53

Ø64 x ES.59

FORO M4 PASSANTE PER
GRANO M4x5 INOX

Controllato

S.R.L.

Firma

Smussi non quotati

Data

Disegnato

OTTONE

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 2"
Titolo

Scheda tecn. di lavoraz. n° Materiale

Codice/Disegno n°

Scala

1 : 1

Codice grezzo

Ø32.5

Ø32.5

Ø33

Ø34.5

Ø44

Ø69.5

Ø82

Ø42

Ø18

Ø41

Ø34.5

Ø64 x ES. 59

Ø53

Ø28

Ø18

Ø36

Ø40

15

1"1/4 gas

Ø6.1

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             CORPO

092215-1-SF

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             MOLLA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
             VITONE

092215-3-SA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           VITE  TARATURA

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
           TAPPO

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
         OTTURATORE

ELASTOPAL

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

BY PASS  0.100-0.350  Bar 1"1/4
        GUARN. CORPO/VITONE

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Controllato

Titolo

S.R.L.

Disegnato

Smussi non quotati

Data

Firma UNI EN 22768-m-1

Materiale

094620-4
Codice/Disegno n°

1 : 1

Scala

Codice grezzo

SPESSORE 1

45x16W passo 1.587
(placc. 14 W)

024420  COLLARINO

fare taglio x cacciavite

Ø30.5

Ø20

Ø24

RA 15 BL
Ø20

Ø19       17

22x1.5

Ø15

Ø8

S.R.L.

DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO
les informations peuvent etre modifiées a tout moment sans préavis

VALVOLA BY-PASS REGOLABILE
CLAPET ANTISIPHON REGLABLE

TABELLA DIMENSIONALE  -   table de dimensions

CORPO IN OTTONE - corps en laiton GUARNIZIONE IN VITON (FKM)- joint en viton
CARATTERISTICHE  -  carateristiques

MOLLA ACCIAIO INOX - ressort acier inox

CODICE         DN1 (in)     DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 

55 BFIG.

  092210          1" GF       1" GF
  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF
  092225          2" GF       2" GF

H = cm 150 H = cm 200 H = cm 250
H = cm 350

H = cm 300

55B

R  = ATTACCO RAPIDO
raccord rapide

SIMBOLOGIA - symbologie
M  = MASCHIO - male
F  = FEMMINA - femelle

G  = FILETTO GAS - filet BSP
 ISO 228  CILINDRICO
 ISO 228  cylindrique

CS = CASSONI cassoni
ISO965 P5 60°     ISO 228  CONICO

     ISO 228  conique

GC = FILETTO GAS - filet BSP

max level

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

CON VALVOLA DI CONTROPRESSIONE - avec valve de contre pression      PN 10       -40° +90°

Ref. S Ref. F

220     50       50    44.5     37      26      19      10
220     50       50    44.5     37      26      19      10
235     53       53     42       29      23      17     7.5
265     70       70     40       32      24      16     7.5

3.5

3

2.5

2

1.5

DIAGRAMMA DI INSTALLAZIONE 
installation diagram - tableau d'installation - einstelldiagramm

1"1/4
1"

1.5

1"1/2
2

2.5

3

3.5

2"

1.5

2

2.5

3

3.5

10                    19                     26                   37                  44.5

7.5                   17                    23                    29                    42

7.5                  10                     24                    32                    40

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

S.R.L.

H

D

 ISO 228  cylindrical
 ISO 228  CILINDRICO

G  = FILETTO GAS - gas thread

      DN1 (in)    DN2 (out)      A         B         C        D1      D2       D3       D4      D5 
ABMESSUNGEN  -   dimensions

informations can be changed in every moment and without notice
DATI ED INFORMAZIONI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO VARIARE IN QUALSIASI MOMENTO E SENZA PREAVVISO

  092215        1"1/4 GF  1"1/4 GF

F  = FEMMINA - female
M  = MASCHIO - male
SIMBOLOGIA-symbology

  092225          2" GF       2" GF
  092220        1"1/2 GF  1"1/2 GF

S.R.L.

quick connection
R  = ATTACCO RAPIDO

  092210          1" GF       1" GF
220     50       50    44.5     37      26      19      10

265     70       70     40       32      24      16     7.5
235     53       53     42       29      23      17     7.5

ISO965 P5 60°
CS = CASSONI cassoniGC = FILETTO GAS - gas thread

     ISO 228  conical
     ISO 228  CONICO        PER ANTINCENDIO

fire-proof connections
UN = FILETTO - UNI 804 - thread

220     50       50    44.5     37      26      19      10

H = cm 250H = cm 150 H = cm 200 H = cm 300 H = cm 350

A

DN2

DN1

C

cap

o-ring

B

55B

max level

Ref. S Ref. F

Ref. 55 B

- pour régler le clapet, retirez le capot el laiton et visser (pour augmenter la force) ou dévisser jusqu'à atteindre le valeur H;

- La valeur "D" correspond à la mesure utile pour l'overture du clapet à une pression determinée, qui est bien mis en évidence 

- après le réglage repositionner le capot et s'assurer de l'intégrité du joint torique d'étanchéité.

  inférieure de chaque figure F, ainsi que sur l'illustration S qui représente le réservoir et le distributeur;
  par les rainures sur la tige de réglage. Ces rainures sont rapportées à une hauteure H précise, représentée sur la partie 

- Le clapet sort de l'usine avec un pré-réglage usuel : le réglage définitif doit etre effectué après le positionnement;
- Le clapet est installé au point le plus haut de la cuve, normalement sur le plateau trou d'homme;
INSTALLATION ET REGLAGE

- La valvola esce dalla fabbrica con una regolazione casuale: la regolazione finale deve essere eseguita dopo averla posizionata;
- Il valore D del disegno corrisponde alla misura necessaria affinche' la valvola si apra ad un determinato valore di pressione
  che, per semplicita', viene evidenziato tramite scanalature presenti sul perno di regolazione. Dette scanalature sono associate

- Dopo aver regolato la pressione, riposizionare il cappuccio assicurandosi circa l'integrita' della guarnizione di tenuta o-ring.

- Per regolare la valvola, togliere il cappuccio in ottone ed avvitare (per aumentare la forza), oppure svitare la vite tarata
  ad una precisa altezza H riportata in calce ad ogni figura F oltre che sull'illustrazione S che rappresenta il serbatoio e l'erogatore;

  fino a raggiungere il valore H desiderato;

INSTALLAZIONE e REGOLAZIONE
- La valvola viene installata nel punto piu' alto del serbatoio,  solitamente sul passo d'uomo;

TECHNISCE DATEN - TECHNICAL DATA
ARMATUR MESSING - BRASS BODY    FLACHDICHTUNG - VITON (FKM) - VITON SEAL  DRUCHFEDER EDELSTAHL - INOX SPRING  
WITH BACKPRESSURE VALVE        BETRIEBSDRUCK PN 10 - WORKING PRESSURE PN 10          Temp.: -40° + 90°C

ECKRÜCKSCHLAGVENTIL 
ADJUSTABLE ANGLE CHECK VALVE 

RA 15 BL

EINBAU UND JUSTIERUNG:
- Der Einbau erfolgt am höchsten Punkt des Tanks, normalerweise auf dem Domdeckel.
- Das Ventil wird im Werk zufällig eingestellt: die endgültige Einstellung muss nach dessen Montage erfolgen. 
- Das Wert "D" der Zeichnung entspricht der nötigen Größe, so dass das Ventil sich bei einem bestimmten Druckwert öffnet
   zur Vereinfachung, ist es mitten in den Nuten an der Spindel sichtbar. Die genannte Nuten sind  mit der genauen Höhe  "H" 
   der Zeichnung F sowie mit dem Diagramm S (siehe unten) verbunden. 
- Um das Ventil einzustellen, ist der Schutzhaube  zu entfernen und zu schrauben (so erhöht sich die Kraft), oder ist die kalibrierte
   Schraube zu lösen, so dass das erforderliche Wert "H"  erreicht wird.     
- Nach der Druckregelung stellen Sie den Schutzhaube wieder ein und beachten Sie die Integrität der O-Ring Flachdichtung.

INSTALLATION AND ADJUSTMENT:
- The valve is installed at the highest point of the tank, normally on the manhole cover.
- The valve is set up in the factory with random parameters: the final adjustment is to be made after its fixing
- The value "D" of the diagram F corresponds to the measure requested to open  the valve at certain valvue of the pressure 
   that, to make it easy, is marked  with grooves on the spindle. These grooves are related to the exact height H of the diagram S
   that shows the  tank and the dispenser.      
- In order to adjust the valve remove the brass cap and screw up (to increase the force) or unscrew to obtain the needed value H.
- After adjustment of the pressure, fix the cap again taking into consideration the integrity of the O-ring seal 

Ø34

Ø6

M6

OR 2-29 VITON
37.82x1.78

fare taglio x cacciavite

fare taglio x cacciavite

Ø8.2

Ø52

Ø67.5x14 fil.

Ø57

Ø48

Ø44 14

2'' gas

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

Controllato

S.R.L.

Data

Firma

Smussi non quotati

Disegnato

Grado di precisione medio
UNI EN 22768-m-1

BY PASS .100-.350 Bar 1"1
2 - 2''

Titolo

1 : 1

Materiale

Quote senza indicazione di tolleranza

Scheda tecn. di lavoraz. n°
OTTONE

Scala

FILETT. A CAMPIONE
Ø39
Ø41

ESAGONO 43

Ø32.5

Ø37.5

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 1'' 1/2

CAPPELLO DI TENUTA 
UGUALE AL 2''

Materiale

Grado di precisione medio
Quote senza indicazione di tolleranza

UNI EN 22768-m-1

S.R.L.

Controllato

Scheda tecn. di lavoraz. n°

Data

Firma

Disegnato

Smussi non quotati

Titolo

Codice grezzo

Codice/Disegno n°

ELASTOPAL
Scala

1 : 1

SPESSORE 1

Ø42

UNI EN 22768-m-1

Quote senza indicazione di tolleranza

Grado di precisione medio
Disegnato

S.R.L.

Firma

Data

Titolo

Controllato Scala

1 : 1

Codice/Disegno n°

Scheda tecn. di lavoraz. n°Smussi non quotati Materiale Codice grezzo
OTTONE

BY PASS .100-.350 Bar 1"1/2

RA 15 BL
RA 15 BL

1" 1/2 2" 

BY-PASS 1" 1/4

ACCIAIO PER MOLLE

spessore 2
mater. NILON

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

OK- SIA PER I 
COMPONENTI 
     - SIA PER IL 
MONTAGGIO

UGUALE A QUELLA DEL TAPPO VALVOLA INCLINATA 1"1/2

smusso 0.5x45°

Documentation is not binding | The data and information can be changed at any time.


